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LR21AE-LR31AE

Levigatrici rotorbitali con aspirazione

Random orbital sander with self-generated vacuum
Ponceuses rotorbitales avec aspiration

Exzenterschleifer mit Staubabsaugung

Lijadoras rotorbitales con aspiracion

Roterend excentrische schuurmachine met stofafzuiging
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DATI TECNICI

ITALIANO T

MODELLO LR21AE LR31AE
CLASSE DI PROTEZIONE Il Il
TENSIONE DI LAVORO 230V -50 Hz 230 V-50Hz
CORRENTE ASSORBITA 09A 12A
POTENZA ASSORBITA 200 W 260 W
REGOLAZIONE ELETTRONICA DELLA VELOCITA Sl Sl
GIRI/min. 8.000 + 13.000 8.500+13.500
DIAMETRO ORBITA mm 2 2
DIAMETRO PLATORELLO mm 125 150
TIPO PLATORELLO VELCRATO VELCRATO 15 FORI
SISTEMA DI ASPIRAZIONE INCORPORATO INCORPORATO
MASSA Kg 1,200 1,450
AVVERTENZE GENERALI

La macchina deve funzionare collegata ad un opportuno sistema di aspirazione (non fornito).

NORME PER LA SICUREZZA E LA PREVENZIONE DEGLI INFORTUNI
Le istruzioni per la sicurezza e la prevenzione degli infortuni sono riportate
nel fascicolo “INDICAZIONI PER LA SICUREZZA’ che costituisce parte
integrante della presente documentazione; il libretto d’istruzioni per I'uso
riporta solamente le informazioni aggiuntive strettamente correlate all'uso
specifico della macchina.

Non fare funzionare mai gli utensili senza i dispositivi di protezione montati.
Ogni operazione sulla macchina venga eseguita a spina disinserita.
Prima dell'azionamento la macchina sia saldamente impugnata e non sia
a contatto con la superficie di lavoro.

Indossate abiti adatti a svolgere il lavoro che state per compiere.

Se durante la levigatura si formano polveri nocive alla salute,
I'apparecchio deve essere collegato ad un adatto dispositivo di aspirazione
(non fornito): proteggere le vie respiratorie con dispositivi a norma di legge
e rispettare le disposizioni di sicurezza valide per il materiale sottoposto a la-
vorazione.

A causa dei rischi che possono insorgere durante la levigatura, si

raccomanda di utilizzare sempre tutti i D.PI. (dispositivi di protezione indi-
viduale, quali guanti, cuffie, occhiali protettivi, maschere per protezione
delle vie respiratorie ecc.) secondo le normative di legge vigenti per pre-
venire o ridurre le possibilita di incidenti.

Attenzione! l'utensile continua per alcuni secondi a funzionare dopo lo spe-
gnimento!

UTILIZZO CONFORME AGLI SCOPI PREVISTI

Le macchine devono essere utilizzate solo per la levigatura a secco di
legno, plastica, materiali compositi, vernice, stucco e materiali simili.

Non sono previste per la lavorazione di metalli e di materiali contenenti
amianto.

Le macchine non devono funzionare in ambiente umido o in presenza di
gas o liquidi infiammabili.

Controllare che il pezzo da lavorare sia sufficientemente fissato.

In caso di utilizzo non conforme agli scopi previsti, I'utilizzatore si
assume ogni responsabilita per eventuali danni ed incidenti.



PARTI DELLA MACCHINA
1 - Etichetta di identificazione

2 - Interruttore di inserimento-disinserimento

3 - Regolatore di velocita

4 - Attacco per tubo di aspirazione @ interno di 29 mm
5 - Platorello portadisco di carta abrasiva velcrato

6 - Feritoie per ventilazione motore

7 - Viti fissaggio platorello

8 - Sacchetto raccoglipolvere

MESSA IN FUNZIONE

Prima di mettere in funzione la macchina accertarsi che:

- I'imballo sia integro e non mostri segni di danneggiamento
dovuti a trasporto e magazzinaggio;

- la macchina sia completa; controllare che numero e natura dei
componenti siano conformi a quanto riportato sul presente
libretto;

- la fonte di energia e le prese di corrente a disposizione
possano sopportare il carico indicato in tabella e riportato sulla
targhetta d’identificazione della macchina il cui facsimile, con
spiegazioni, € riportato a pag. 7.

SMONTAGGIO E MONTAGGIO DEL PLATORELLO
- Svitare le viti (7) presenti sul platorello;
- per il montaggio operare in senso inverso.

MONTAGGIO DEI DISCHI DI CARTA ABRASIVA

Fare aderire mediante pressione il disco di carta abrasiva al
platorello avendo cura che i fori praticati sulla carta coincidano
con i fori di aspirazione esistenti sul platorello.

PRIMA DELLA MESSA IN SERVIZIO

Accertarsi che:

- la fonte di energia sia conforme alle caratteristiche della macchina;

- cavo di alimentazione e relativa spina siano in perfetto stato;

- l'interruttore di inserimento/disinserimento sia efficiente
operando, pero, a spina disinserita;

- tutti i componenti della macchina siano montati correttamente
e non presentino segni di danneggiamento;

- le feritoie di ventilazione non siano ostruite (6)

-la macchina sia correttamente collegata ad un sistema
d’aspirazione idoneo ed efficiente (4).

AWIAMENTO E FERMATA
- Awiamento: premere in basso l'interruttore (2) in posizione “I”.

- Fermata: premere in alto I'interruttore (2) in posizione “O”.

FUNZIONAMENTO DI PROVA

Avviare la macchina e controllare che non siano presenti
vibrazioni anomale o scentrature del disco di carta abrasiva.

In caso contrario spegnere la macchina immediatamente e
provvedere ad eliminare le anomalie.

REGOLAZIONE ELETTRONICA DEL NUMERO DI GIRI

La regolazione del numero di giri si ottiene manovrando
opportunamente la rotella (3) posta nella parte posteriore della
macchina. La scelta della velocita va fatta in funzione delle
caratteristiche dei dischi di carta abrasiva e del materiale da
lavorare.

SOSTITUZIONE DEI DISCHI DI CARTA ABRASIVA

- Asportare a strappo il disco abrasivo usato;

- applicare il nuovo disco abrasivo premendo lo stesso sul
platorello ed avendo cura che i fori praticati sul disco abrasivo
coincidano con i fori di aspirazione del platorello.



UTENSILI DI LAVORO AMMESSI

LR21AE

Dischi di carta abrasiva velcrati @ 125 mm con fori per I'aspira-
zione.

LR31AE
Dischi di carta abrasiva velcrati @ 150 mm con fori per I'aspira-
zione.

MANUTENZIONE

Tutte le operazioni vanno eseguite a spina disinserita.

A fine lavoro, od in caso di necessita, spolverare con getto di
aria compressa il corpo macchina prestando particolare at-
tenzione alla pulizia delle feritoie di ventilazione del motore.
Non sono ammessi altri interventi da parte dell'utente. Per
la manutenzione e la periodica pulizia delle parti interne, come
spazzole, cuscinetti, ingranaggi, etc. o altre necessita rivolgersi
ai Centri di Assistenza autorizzati.

SICUREZZA ELETTRICA - BASSA TENSIONE
Le prove/verifiche sono state eseguite in accordo alle norme:
EN 60745-1 sicurezza degli utensili elettrici a motore portatili
EN 60745-2-4 norme particolari per levigatrici.

SCHERMATURA CONTRO | RADIODISTURBI

Le macchine sono conformi agli effetti della prevenzione ed eli-
minazione dei radiodisturbi misurati secondo le norme EN55014-
1+EN55014-2; EN61000-3-2+EN61000-3-3.

FORMAZIONE DI RUMORE

Il livello equivalente di pressione sonora (rumorosita) e di 75 dB (A),
misurati secondo le norme EN ISO 3744 + UNIEN ISO 11202.
Attenzione: indossare adeguati presidi per la difesa dell'u-
dito! (vedi avvertenze generali).
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VALORE MEDIO DELL'ACCELERAZIONE

Il valore quadratico medio dell'accelerazione & inferiore a 2,5
m/sec? misurati secondo le norme UNI EN 28662 + UNI EN
1SO 5349.

GARANZIA

Tutte le macchine costruite dalla RUPES Spa sono garantite
per 12 mesi dalla data di acquisto contro difetti di materiale e
di fabbricazione.

Le macchine devono essere utilizzate esclusivamente con ac-
cessori e ricambi originali RUPES: si declina ogni responsabi-
lita per danni o incidenti provocati dall'inosservanza della pre-
sente norma che causa anche il decadimento della garanzia.
La garanzia decade qualora non vengano rispettate le prescri-
zioni del presente libretto o qualora venga fatto uso improprio
della macchina. Decade altresi se la macchina viene smontata
0 manomessa 0 se Vi sono evidenti danni derivanti da cattiva
cura della stessa.

La garanzia € subordinata alla compilazione del tagliando
riportato sull’ultima pagina di copertina del presente li-
bretto d'istruzioni.

In caso di accertato malfunzionamento la macchina, accom-
pagnata dal certificato di garanzia, dovra essere consegnata
o spedita franco di porto, non smontata e nell'imballo origina-
le, al fabbricante o ad un Centro di Assistenza autorizzato ri-
portato nell'elenco allegato al presente libretto.

In ogni caso la garanzia non da diritto alla sostituzione della
macchina.

La RUPES Spa si riserva di apportare qualsiasi modifica alle
caratteristiche tecniche o estetiche dei propri prodotti senza
preawviso.

Non si assume nessuna responsabilita per eventuali errori di
stampa. Il presente stampato annulla e sostituisce i precedenti.



TARGHETTA DI IDENTIFICAZIONE DELLA MACCHINA
POSIZIONAMENTO E SIGNIFICATO DEI DATI

1. Tipo della macchina.

2. Tensione nominale di lavoro in Volt (V).

3. Frequenza di lavoro in Hertz (Hz).

4. Corrente assorbita espressa in Ampere (A). Accertarsi che la
linea elettrica cui viene allacciata la macchina possa agevol-
mente sopportare almeno la corrente indicata.

Potenza assorbita espressa in Watt (W).

Numero di matricola o di serie della macchina.

Dati tecnici della macchina.

Numero di giri/min.

Il doppio quadrato indica che la macchina e in doppio isola-
mento e quindi non necessita di messa a terra tramite il cordo-
ne di alimentazione.

10. & Leggere tutte queste istruzioni prima di azionare il presente
prodotto.

11. Dispositivi di protezione individuale.

©CReNOO

12. Il prodotto, in ottemperanza alla Direttiva Europea
2002/96/CE (RAEE) + 2003/108/CE e alla sua attuazione nel
diritto nazionale, quando giunge a fine vita, non deve essere
disperso nell’ambiente o gettato tra i rifiuti domestici, ma deve
esse smaltito presso i centri di raccolta differenziata autorizza-
ti (contattare le autorita locali competenti per conoscere dove
smaltire il prodotto secondo le norme di legge). Il corretto
smaltimento del prodotto contribuisce alla tutela della salute e
alla salvaguardia dell’ambiente. Lo smaltimento abusivo del
prodotto comporta sanzioni a carico dei trasgressori.

MILANO - ITALY.
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA C€

Dichiariamo sotto la nostra responsabilita che I'utensile elettrico a
motore portatile, al quale fa riferimento il presente manuale, &
conforme ai Requsiti Essenziali delle Direttive:

2006/42/CE  Macchine
2006/95/CE  Bassa Tensione
2004/108/CE Compatibilita elettromagnetica

Le prove/verifiche sono eseguite in accordo alle seguenti Normative:

EN 60745-1:2008 Sicurezza degli utensili elettrici a motore portatili

EN 60745-2-4: 2008 Norme particolari levigatrici

UNI EN ISO 3744: 1997 Acustica. Determinazione dei livelli di
potenza sonora delle sorgenti di rumore.

UNI EN ISO 11202: 1997 Acustica. Rumore emesso dalle macchine
e dalle apparecchiature.

UNI EN 28662-1: 1993 Macchine utensili portatili. Misura delle
vibrazioni sull'impugnatura.

UNI EN ISO 5349-1: 2004 Vibrazioni meccaniche. Misurazione e va
lutazione dell’esposizione dell’'uomo alle
vibrazioni trasmesse alla mano.

Compatibilita elettromagnetica:
EN 55014-1: 2008 + EN 55014-2: 1998
EN 61000-3-2: 2009 + EN61000-3-3: 2008

Campi elettromagnetici:
EN 62233: 2008

/ G. Valentini



TECHNICAL DATA

ENGLISH

TYPE LR21AE LR31AE
PROTECTION CLASS I ]
OPERATING VOLTAG 230V -50 Hz 230V -50 Hz
ABSORBED CURRENTA 09A 1,2A
ABSORBED POWER 200 W 260 W
ELECTRONIC SPEED CONTROL YES YES
ROTATION RPM 8.000 +13.000 8.500+13.500
ORBITAL DIAMETER mm 2 2
DISC PAD DIAMETER mm 125 150
DISC PAD TYPE VELCRO FACED VELCRO FACED 15 HOLES
EXTRACTION SYSTEM INTEGRAL INTEGRAL
WEIGHT Kg 1,200 1,450

GENERAL WARNINGS

The tool must be connected to a suitable dust extraction system (not supplied).

SAFETY AND ACCIDENT PREVENTION INSTRUCTIONS

The safety and accident prevention instructions are reported in
the “SAFETY INSTRUCTION” booklet which forms an integral part
of these documents; the operating instructions indicate the
additional information required specifically for use of the tool.
Never use the tools without the safety guards.

Any operations carried out on the tool must be effected with the
power supply disconnected.

Before starting the tool, ensure that it is held tightly and not in
contact with the work surface.

Wear clothing suited to the work you are about to perform.

The electric tool must be connect to a suitable dust extraction unit
(not supplied): use regulation safety devices for personal
protection and observe safety norms valid for the processed work
material.

Due to risks that may arise during polishing, we recommend the
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constant use of P.S.D. (personal safety devices such as gloves,
headphones, goggles, face masks, etc.) according to laws in for-
ce to prevent or reduce accident probability.

Warning! The appliance continues to work for a few seconds after
it has been switched off!

CORRECT USAGE

The sanders are designed for sanding wood, plastic, composite
materials, paint/varnish, filling material and similar materials.
Metal and materials with an asbestos content must not be
processed with these tools.

The machine must not be operated in humid environments or in
the presence of flammable gas or liquids.

Make sure the work piece is sufficiently fastened.

In the event of improper use, the user is fully liable for any
damages or accidents.



PARTS OF THE TOOL

1 - Identification plate

2 - ON/OFF switch

3 - Speed control

4 - 29 mm @ suction port

5 - Velcro faced abrasive disc backing pad
6 - Motor ventilation slots

7 - Disc pad fixing screws

8 - Dust bag

STARTING UP

Before starting-up the tool, ensure that:

- the packaging is complete and does not show signs of ha-
ving been damaged during storage or transport;

- the tool is complete; check that the number and type of com-
ponents comply with that reported in this instruction booklet;

- the power supply and socket outlet can support the load re-
ported in the table and that indicated on the tool identification
plate reproduced and explained on page 11.

REMOVING AND MOUNTING THE DISC PAD
- Unscrew the screws (7) on the disc pad;
- reverse the procedure when fitting the disc pad.

FITTING ABRASIVE PAPER DISCS

Press the abrasive disc into the pad ensuring that the holes in
the paper coincide with extraction holes in the disc pad.

BEFORE STARTING THE TOOL

Ensure that:

- the power supply conforms with the characteristics of the tool;

- the power supply cable and plug are in perfect condition;

- the ON/OFF switch works properly though with the power
supply disconnected;

- all the parts of the tool have been assembled in the proper
manner and that there are no signs of damage;

- the ventilation slots are not obstructed (6);

- the tool must be connected to a suitable and efficient dust ex-
traction system (4).

STARTING AND STOPPING
- Starting: press the switch (2) down in position “1”.

- Stopping: press the switch (2) up in position “O”.

TEST RUN

Start the tool and check that there are no unusual vibration, no di-
smatching of the abrasive paper disc.

Otherwise switch-off the tool immediately and eliminate the
cause.

ELECTRONIC RPM REGULATION

The rpm can be adjusted by rotating the wheel (3) located on the
rear of the tool. The choice of speed depends on the characteri-
stics of the abrasive paper disc and the material to be worked.

REPLACING THE ABRASIVE PAPER DISCS

- Used discs can be removed by simply tearing them off;

- new velcro discs are mounted by simply pressing them into
the backing pad, making sure that the holes cut in the disc
coincide with those in the backing pad.



USABLE ABRASIVE PAPER DISCS
LR21AE
@ 125 mm velcro abrasive paper discs with dust extraction holes.

LR31AE
@ 150 mm velcro abrasive paper discs with dust extraction holes.

MAINTENANCE

All maintenance operations are carried out with the power
supply disconnected.

At the end of each work session, or when required, remove
any dust from the body of the tool using a jet of compressed
air, paying particular attention to the motor ventilation slots.
No other maintenance operations must be undertaken by
the user.

Maintenance and cleaning of the inner parts, like brushes, ball
bearings, gears etc. or others, must be carried out only by an
autorized customer-service workshop.

ELECTRIC SAFETY - LOW TENSION

The tests have been carried out in accordance with the stan-
dard:

EN 60745-1 safety of hand-held electric motor operated tools
EN 60745-2-4 particular requirements for sanders.

RADIO SUPPRESSION

The tools are suppressed in accordance for the prevention
and elimination of radio disturbances measured in accordance
with standard: EN55014-1+EN55014-2; EN61000-3-2+
EN61000-3-3.

NOISE LEVEL

The noise level produced is 75 dB (A), measured according to
regulation EN ISO 3744 + UNI EN ISO 11202.

Warning: wear suitable hearing protections! (see warnings).
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MEAN ACCELERATION VALUE

The mean quadratic acceleration value is less than 2,5 m/sec?
measured in accordance with standard UNI EN 28662 + UNI
EN ISO 5349.

GUARANTEE

All tools manufactured by RUPES Spa are guaranteed for 12
months from the date of purchase against fabrication and ma-
terial defects.

All tools must be used only with RUPES original accessories
and spare parts: we refuse all responsibility for damages or
accidents caused by non-observance of this rule which will al-
so cause the termination of the guarantee.

The guarantee will no longer be valid if the instructions contai-
ned in this booklet are not followed, if the tool is used for pur-
poses other than that for which it is intended, if it is disman-
tled, interfered with in any way or damaged due to neglect.
The guarantee will be made valid by filling-in the form on
the inside back cover of this instruction booklet.

If the tool is found to be defective or malfunctions, it should be
returned carriage free in one piece in its original packing to-
gether with the guarantee certificate to the manufacturer or to
one of the Assistance Centres listed in the appendix to this
booklet.

1;1he gularantee does not automatically imply replacement of
the tool.

RUPES Spa reserves the right to make any technical or desi-
gn modification to its products without prior notice.

The manufacturer is not liable for any print errors. This docu-
ment voids and replaces previous ones.



TOOL IDENTIFICATION PLATE
POSITION AND MEANING OF INFORMATION

Awp~
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10.
s?ve these instructions.
. Personal safety devices.

12.

Type of tool.

Nominal working voltage in Volts (V).

Working frequency in Hertz (Hz).

Absorbed current in Amperes (A). Ensure that the power supply to
which the tool is connected can easily tolerate the indicated
current as a minimum.

Absorbed power expressed in Watts (W).

Tool code or serial number.

Technical data of the tool.

Maximum rpm

The double square indicates that the tool is doubly insulated and
therefore does not require earthing through the power supply
cable.

Read all these instructions before operating this product and

At the end of its useful life, the product, pursuant to European
Directive 2002/96/CE (RAEE) + 2003/108/CE and its
implementation in national law, must not be released into the
environment or thrown away as domestic waste, but must be
disposed of at authorised recycling centres (contact the relevant
local authorities for a list of places where the product may be
disposed of according to the law).Disposing of the product
correctly contributes to protecting human health and
safeguarding the environment. Any illegitimate disposal of the

roduct will be punishable by law.

19 12 9
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CONFORMITY DECLARATION C€
We declare on our responsability that the hand-held motor operated tool,
which is mentioned in the present operating manual, is in comformity with
the Essential Requirements of Safety of the following Directives:

2006/42/CE  Machinery
2006/95/CE  Low Tension
2004/108/CE Electromagnetic Compatibility

The tests have been carried out in accordance with following Standards:

EN 60745-1:2008 Safety of hand-held electric motor operated tools

EN 60745-2-4: 2008  Particular requirements for sanders

UNI EN ISO 3744:1997 Acoustics. Determination of sound power levels
of noise sources.

UNI EN ISO 11202: 1997 Acoustics. Noise emitted by machinery and
equipment.

UNI EN 28662-1: 1993 Hand-held portable power tools. Measurement of
vibrations at the handle.

UNI EN ISO 5349-1: 2004 Mechanical vibration. Measurement and
evaluation of human exposure to hand-
transmitted vibration.

Electromagnetic compatibility:
EN 55014-1: 2008 + EN 55014-2: 1998
EN 61000-3-2: 2009 + EN61000-3-3: 2008

Electromagnetic fields:
EN 62233: 2008

/ G. Valentini



CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

FRANCAIS

TYPE LR21AE LR31AE
CLASSE DE PROTECTION I Il
TENSION DE TRAVAIL 230V -50 Hz 230V -50 Hz
COURANT ABSORBEE 09A 12A
PUISSANCE ABSORBEEA 200 W 260 W
REGLAGE ELECTRONIQUE DE LA VITESSE oul oul
TOURS/min. 8.000 +13.000 8.500+13.500
DIAMETRE ORBITE mm 2 2
DIAMETRE PORTE DISQUE mm 125 150
TYPE PORTE DISQUE FIXATION VELCRO FIXATION VELCRO 15 TROUS
SYSTEME DE ASPIRATION INTEGRE INTEGRE
MASSE Kg 1,200 1,450

RECOMMANDATIONS GENERALES

La machine doit fonctionner reliée a un systeme d’aspiration approprié (non fourni).

INSTRUCTIONS RELATIVES A LA SECURITE

ET A LA PROTECTION CONTRE LES ACCIDENTS DU TRAVAIL

Les instructions relatives a la sécurité et a la protection contre les
accidents du travail sont contenues dans le fascicule "INDICATIONS
RELATIVES A LA SECURITE" qui fait partie intégrante de la présente
documentation; le livret d'instructions relatives a I'utilisation indique
uniguement les informations complémentaires qui sont étroitement
linées a I'utilisation spécifique de la machine.

Ne jamais faire fonctionner les outils sans avoir monté les dispositifs
de protection.

Chagque opération effectuée sur la machine ait lieu aprés que la fiche
ait éte debranchee.

Avant sa mise en marche, la machine soit empoignée solidement et
qu’elle ne soit pas en contact avec la surface de travail.

En cas de poussiéres nocives pour la santé, il faut connecter I'outil
électrique a un dispositif d’aspiration adéquat et respecter les
prescriptions de sécurité applicables au matériau.

A cause des risques qui peuvent survenir durant le pongage, il est
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conseillé de toujours utiliser tous les D.PI. (dispositifs de protection
individuels tels que gants, oreillettes, lunettes de protection, masques
de protection des voies respiratoires, etc.) selon les normes en vi-
gueur pour prévenir ou réduire les risques d'accidents.

Attention! I'outil continue a fonctionnner pendant quelques secondes
apres larrét!

UTILISATION CONFORME

Les ponceuses sont destinées au poncage du bois, des matiéres
synthétiques, des matériaux composites, de la peinture / du vernis,
du mastic et des matériaux similaires.

Les métaux et du matériau comportant de I'amiante ne doivent pas
étre usinés.

Pour des raisons de sécurité électrique, les machines ne doivent pas
étre humides ni fonctionner dans un environnement humide.
Contrdler que le poids de la piece a travailler est suffisamment fixé.
En cas d'utilisation non conforme aux buts prévus, lutilisateur sera te-
nu responsable des éventuels dommages et accidents.



PARTIES DE LA MACHINE
1 - Etiquette d’identification

2 - Interrupteur de mise en marche - arrét

3 - Régulateur de vitesse

4 - Bouche d’aspiration @ 29 mm

5 - Porte-disque abrasif a fixation par velcro
6 - Fentes pour ventilation moteur

7 - Vis de fixation du porte-disque

8 - Sac a poussiére

MISE EN SERVICE

Avant de mettre la machine en service, s'assurer que:

- 'emballage est intégre et qu'il ne montre aucun signe d'en-
dommagements dus au transport et au stockage;

- la machine est compléte; s'assurer que le nombre et la nature des
composants sont conformes aux indications contenues dans le
présent livret dinstructions;

- la source d'énergie et les prises de courant a disposition
peuvent supporter la charge indiquée dans le tableau et sur
la plaquette d'identification de la machine, dont le fac-similé
et les explications relatives sont fournis page 15.

DEMONTAGE ET MONTAGE DU PORTE-DISQUE
- Dévisser les vis (7) présentes sur le porte-disque;
- pour le montage, agir dans le sens inverse.

MONTAGE DES DISQUES DU PAPIER ABRASIF

Appliquer le disque abrasif par pression en veillant a ce que
les trous du papier correspondent aux trous d’aspiration qui
se trouvent sur le porte-disque.

AVANT LA MISE EN SERVICE

S'assurer que:

- la source d’énergie est conforme aux caractéristiques de la
machine;

- le cable d’alimentation et la fiche relative sont en parfait état;

- l'interrupteur de mise en marche/arrét est efficace en agissant
cependant lorsque la fiche est débranchée;

- tous les composants de la machine sont montés correcte-
ment et ne présentent pas de signes d’endommagement;

- les fentes de ventililation ne sont pas bouchées (6);

- la machine soit reliee a un dispositif d’aspiration approprié et
efficace (4).

MISE EN MARCHE ET ARRET
- Mise en marche: placer I'interrupteur (2) en position “I”.

- Arrét: placer I'interrupteur (2) en position “O”.

FONCTIONNEMENT D'ESSAI

Mettre la machine en marche et s’assurer qu'il n'y a pas de vibrations
anomales et que le disque du papier abrasif n'est pas décentré.
Dans le cas contraire, énteindie la machine immédiatement
et éliminer les anomalies.

REGLAGE ELECTRONIQUE DU NOMBRE DE TOURS

Le réglage du nombre de tours s’obtient en manoeuvrant de ma-
niére appropriée le régulateur (3) situé sur la partie arriere de la ma-
chine. Le choix de la vitesse doit étre fait en fonction des caractéri-
stiques des disques du papier abrasif et du matériau a usiner.

REMPLACEMENT DES DISQUES DU PAPIER ABRASIF

- Arracher les disques usés;

- le montage des nouveaux disques abrasifs a fixation par vel-
cro s’obtient simplement en appuyant les disques contre le
porte-disque et en ayant soin de faire en sorte que les trous
d’aspiration présents sur le disque correspondent a ceux du
porte-disque.

13



DISQUES DU PAPIER ABRASIF ADMIS

LR21AE

Disques du papier abrasif de @ 125 mm, a fixation par velcro,
avec trous d’aspiration.

LR31AE
Disques du papier abrasif de @ 150 mm, & fixation par velcro,
avec trous d’aspiration.

ENTRETIEN

Toutes le opérations doivent étre effectuées a fiche étant dé-
branchée.

A lafin du travail et en cas de nécessité, dépoussiérer le corps
de la machine a I'aide d’un jet d’air comprimé en faisant parti-
culiérement attention au nettoyage des fentes de ventilation
du moteur.

Aucune autre intervention de l'utilisateur n’est pas admise.
Tous les travaux d’entretien et les travaux de polissage des pié-
ces internes, comme les brosses, coussinet, engrenages, etc.,
doivent étre effecues par un Atelier de Réparation autorise.

SECURITE ELECTRIQUE - BASSE TENSION

Les proves/verifies out eté executés en accord a les normes:
EN 60745-1 securité des outils électrique a moteur portatives
EN 60745-2-4 regles particuliers puor ponceuses.

PROTECTION CONTRE LES PARASITES RADIO

Les machines sont conformes a les effets de la prévention et
des parasites radio mesures en accord a les normes
EN55014-1+EN55014-2; EN61000-3-2+EN61000-3-3.

FORMATION DE BRUIT

Le niveau équivalent de la pression sonore (niveau de bruit)
est de 75 dB (A), mesurés conformément aux normes EN ISO
3744 + UNIEN'ISO 11202.

Attention: porter les dispositifs de protection de l'ouie adé-
quats! (Cf. avertissements généraux).
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VALEUR MOYENNE DE L'ACCELERATION

La valeur quadratique moyenne de l'accélération est inférieure
a 2,5 m/sec® mesuré en accord a les normes UNI EN 28662 +
UNI EN ISO 5349.

GARANTIE

Toutes les machines construites par la Société RUPES Spa
sont garanties pendant 12 mois a compter de la date d’achat
contre les défauts matériau et de fabrication.

Les machines ne doivent étre utilisées qu'avec les piéces dé-
tachées et les accessoires originaux RUPES: nous déclinons
toute responsabilité en cas d'accidents ou de dégats maté-
riels provoqués par le non-respect de cette norme, qui entrai-
nera en outre l'annulation de la garantie.

La garantie prend fin en cas de non-respect des prescriptions
du présent livret ou en cas d'utilisation impropre de la machi-
ne. Elle prend fin également si la machine est démontée ou
modifiée ou en cas de dommages évidents dérivant d’'un
mauvais entretien.

La garantie est subordonnée au remplissage du coupon
qui se trouve a la derniére page de couverture du présent
livret d’instructions.

En cas de mauvais fonctionnement, la machine, accompa-
gnée de son certificat de garantie, devra étre remise ou en-
voyée en port payé, non démontée et dans son emballage
d’origine, au fabricant ou a un Centre d’Assistance agrée indi-
qué sur la liste annexée au présent livret.

La garantie ne donne pas en aucun cas droit au remplace-
ment de la machine.

RUPES Spa se réserve le droit de modifier sans préavis les
caractéristiques techniques ou esthétiques des ses produits.
Nous déclinons toute responsabilité quant aux erreurs d'im-
pression éventuelles. Ce document annule et remplace tous
les précédents.



PLAQUETTE D’IDENTIFICATION DE LA MACHINE
EMPLACEMENT ET SIGNIFICATION DES DONNEES

1.

2.
3.
4

©eNOO

12.

Type de la machine.

Tension nominale de travail en Volts (V).

Fréquence de travail en Hertz (Hz).

Courant absorbé exprimé en Ampéres (A). S'assurer que la ligne
électrique a laguelle la machine est branchée pourra aisément
supporter au moins le courant indiqué.

Puissance absorbée exprimée en Watts (W).

Numéro d’immatriculation ou de série de la machine.
Caractéristiques techniques de la machine.

Nombre de tours/min.

Le double carré indique que la machine est a double isolement et
que par conséquent, la mise a la terre par le cordon d’alimenta-
tion n’est pas nécessaire.

Lire toutes ces instructions avant de mettre en marche le
présent produit.

Dispositifs de protection individuels.

Conformément a la Directive européenne 2002/96/CE
(RAEE) + 2003/108/CE et a sa mise en application dans la légi-
slation nationale, les vieux produits ne doivent étre jetés ni dans la
nature ni avec les ordures ménageres mais étre remis a un centre
de collecte sélective autorisé (adressez-vous a votre mairie pour
savoir ol vous débarrasser du produit conformément a la
loi).L’élimination correcte du produit contribue a la protection de
la santé et de I’environnement. En n’éliminant pas le produit
conformément a la loi en vigueur vous vous exposez a des sanc-
tions.

DECLARATION DE CONFORMITE

ce

Nous déclarons sous notre responsabilité que I'outil électrique a mo-
teur portable, auquel se réfere le présent manuel, est conforme aux
Conditions Essentielles des Directives :

2006/42/CE  Machines
2006/95/CE  Basse Tension
2004/108/CE Compatibilité électrimagnétique

Les proves/veérifiés out été exécutés en accord a les vigueurs Régles
Harmonisés Européennes
Basse Tension:

EN 60745-1: 2008  Sécurité des outils électrique a moteur portatives

EN 60745-2-4: 2008 Regles particuliers pour ponceuses

UNI EN ISO 3744:1997 Acoustique. Détermination des niveaux de
puissance sonore des sources du bruit.

UNI EN ISO 11202:1997 Acoustique. Bruit émis par les machines et
les équipements.

UNI EN 28662-1:1993 Machines-outils portables. Mesure des vibra
tions au niveau de la poignée.

UNI EN ISO 5349-1:2004 Vibrations mécaniques. Mesure et évalua
tion de I'exposition de I'homme aux vibrations
ransmises a la main.

Compatibilité électrimagnétique:
EN 55014-1: 2008 + EN 55014-2: 1998
EN 61000-3-2: 2009 + EN61000-3-3: 2008

Champs électromagnétiques:
EN 62233: 2008

/

/ G. Valentini



DEUTSCH X

TECHNISCHE DATEN
P

TY LR21AE LR31AE
SCHUTZKLASSE I I
SPANNUNG 230V -50 Hz 230V -50 Hz
STROMAUFNAHM 09A 1,2A
LEISTUNGAUFNAHME 200 W 260 W
ELEKTRONISCHE DREHZAHLREGELUNG JA JA
UMDREHUNGEN U/min. 8.000 +13.000 8.500+13.500
DURCHMESSER SCHWINGKREIS (HUB) mm 2 2
DURCHMESSER SCHLEIFTELLER mm 125 150
TYP SCHLEIFTELLER KLETTSYSTEM KLETTSYSTEM 15 BOHRUNGEN
ABSAUGSYSTEM EINGEBAUT EINGEBAUT
GEWICHT Kg 1,200 1,450
ALLGEMEINE HINWEISE

Die genannten Gerates dirfen nur zusammen mit einer passenden Staubabsaugung betrieben werden (kein Lieferbestandteil).

SICHERHEITS- UND UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN

Die Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschriften sind im beiliegen-
den Helft "HINWEISE ZUR SICHERHEIT" enthalten, welches vollwerti-
ger Bestandteil der vorliegenden Dokumentation ist. Diese
Gebrauchsanleitung nennt daher nur die Zusatzinformationen, die
den spezifischen Einsatz dieses Gerates betreffen.

Alle Arbeiten an der Maschine nur bei gezogenem Netzstecker ausfihren.

Werkzeuge niemals ohne aufmontierte Schutzvorrichtungen betreiben.
Die Maschine vor dem Einschalten fest in der Hand halten. Sie darf die
zu bearbeitende Flache nicht berihren.

Entstehen beim Schleifen gesundheitsgefahrdende Staube, schlieBen
Sie das Elektrowerkzeug an eine geeignete Absaugeinrichtung an und
beachten Sie die fir den Arbeitsstoff geltenden Sicherheits-
vorschriften.

Aufgrund der mit dem Schleifen verbundenen Risiken wird empfoh-
len, entsprechend den geltenden Richtlinien zur Unfallverhinderung
bzw. -reduzierung stets die gesamte P.S.A. (personliche Schutz-

16

Ausrlistung, wie zum Beispiel Handschuhe, Ohrschiitzer, Schutzbrillen,
Atemschutzmaske, usw.) zu tragen.

Achtung! Das Werkzeug lauft nach dem Ausschalten noch fur einige
Sekunden weite!

BESTIMMNGSGEMABE VERWENDUNG

BestimmungsgemaB sind die Schleifer zum Schleifen von Holz,
Kunststoff, Verbundwerkstoff, Farbe / Lack, Spachtelmasse und ahnli-
chen Werkstoffen vorgesehen.

Metall und asbesthaltiges Material diirfen nicht bearbeitet werden.
Wergen der elektrischen Sicherheit, dirfen die Maschinen nicht
feucht sein und nicht in feuchter Umgebund betrieben werden.

Die Maschinen diirfen nur fir Trockenschliff verwendet werden.
Uberpriifen, ob das Werkstlick ausreichend befestigt ist.

Wird das Gerét fur nicht vorgesehene Zwecke benutzt, Gbernimmt der
Benutzer jede Verantwortung fiir eventuelle Schaden oder Unfélle.



BAUTEILE DER MASCHINE

1 - Schild mit Gerate-Kenndaten

2 - EIN/AUS-Schalter

3 - Drehzahleinstellung

4 - Absaugstutzen @ 29 mm

5 - Schleifteller f. Haftschleifcheiben (Klettsystem)
6 - Schlitze Motorkuhlung

7 - Befestigungsschrauben Schleifteller

8 - Staubfangsack

INBETRIEBNAHME

Vor einer Inbetriebnahme des Gerates sollten Sie sicherstellen:

- daB die Verpackung unversehrt ist und keine Beschadigungen
durch Transport bzw. Lagerung aufweist;

- daB das Gerat vollstandig ist, also Anzahl und Art der Gerate-
komponenten mit den Angaben in dieser Gebrauchsanleitung
Uberein stimmen;

- daB Stromnetz und Steckdosen fir die in der Tabelle bzw. auf
dem Gerateschild (vgl. Abbildung u. Beschreibung des
Gerateschilds auf Seite 19) genannte Stromlast ausgelegt sind.

DEMONTAGE DER BEFESTINGUNG VON SCHLEIFTELLERS
- Die Schrauben (7) auf dem Schleifteller 16sen;
- zur Montage in umgekehrter Reihenfolge vorgehen

BEFESTINGUNG DER SCHLEIFPAPIERSCHEIBEN

Die Schleifpapierscheibe unter Andriicken auflegen. Dabei
darauf achten, daB die Locher in der Schleifpapierscheibe
Uber den Absau-goéffnungen im Schileifteller liegen.

VOR DER INBETRIEBNAHME

Stellen Sie folgende Punkte sicher:

- das Stromntez entspricht den Geratekenndaten;

- AnschluBkabel und-Stecker sind in ordnungsgeméaBem
Zustand,;

- der EIN/AUS- Schalter funktioniert einwandfrei. Zur Uberpriifung
die in Kapitel “Inbetriebnahme” beschriebenen Schaltstellungen
- allerdings bei gezogenem Netzstecker - ausprobieren;

- Samtliche Geratekomponenten sind ordnungsgemaB mon-
tiert und zeigen keine. Anzeichen von Beschadigung;

- die Luftungsschlitze sind nicht verstopft (6);

- die Maschine muB an eine sinngemaB bemessene und funktion-
stiichtige Staubabsaugung angeschlossen sein (4).

EINSCHALTEN UND AUSSCHALTEN
- Einschalten: den Umschalter (2) unter auf “I” stellen.

- Ausschalten: den Umschalter (2) oben auf “O” stellen.

TESTLAUF

Schalten Sie das Gerat ein und stellen Sie sicher, daB es nicht un-
gewdhnlich vibriert, order die Schleifpapier berthrt wird.
Andernfalls das Gerét sofort ausschalten und die Stérung
beheben.

ELEKTRONISCHE DREHZAHLREGELUNG

Die Drehzahl stellen Sie Gber das Radchen (3) im hinteren
Abschnitt des Gerates ein. Wahlen Sie die Drehzahl passend zur
Art der Schliefpapierscheibe sowie den Eigenschaften des bear-
beiteten Materials.

ABNEHMEN UND ERSETZEN DER SCHLEIFPAPIERSCHEIBEN
- Verbrauchte Schleifpapierscheibe nehmen Sie durch AbreiBen

- dle neue Haftschleifpapierscheibe mit Klettsystem driicken Sie
einfach auf den Schleifteller Dabei ist darauf zu achten daB die
Absauglécher der Scheibe tiber den Offnungen im Schleifteller
liegen.
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ZULASSIGE SCHLEIFPAPIERSCHEIBENTYPEN
LR21AE
Haftschleifpapierscheiben 125 mm @ mit Absaugléchern.

LR31AE
Haftschleifpapierscheiben 150 mm @ mit Absaugléchern.

PFLEGE DES GERATES

Samtliche Eingriffe bei gezogenem Netzstecker ausfiihren.
Das Gerat nach der Arbeit sowie bei Bedarf mit Druckluft von
Staub befreien. Besonders darauf achten, daB die
Luftungsschlitze des Motors sauber sind.

Sonstige Eingriffe durch den Gerateanwender sind nicht
zulassig.

Fur die Wartung und die periodische Reinigung von den inne-
ren Teilen, z. B: Blrsten, Lagern, Zahnrédern usw. oder ande-
re BedUrfnisse wenden Sie sich bitte an einer autorisierten
Kundendienststelle an.

ELEKTRISCHE SICHERHEIT - NIEDERSPANNUNG

Die Tests wurden nach den Anforderungen der zur Zeit guilti-
gen Normen ausgefuhrt:

EN 60745-1 sicherheit fiir tragbare elektrisch betriebe Maschinen
EN 60745-2-4 besondere Anforderungen fiir Schleifmaschinen.

FUNKENTSTORUNG

Die Geréte erfillen die Vorschriften der EG-Richtlinie 89/336
zur Vorbeugung und Beseitigung von Funkstérungen
Messung nach Norm EN55014-1+EN55014-2; EN61000-3-2+
EN61000-3-3.

SCHALLPEGEL

Der Schalldruckpegel (Gerauschentwicklung) der Maschine
entspricht 75 dB (A), gemessen gemaB EN ISO 3744 + UNI
EN ISO 11202.

Achtung: Wahrend des Betriebs angemessenen Gehdrschutz
tragen! (siehe allgemeine Hinweise)
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MITTLERE BESCHLEUNIGUNG
Die mittlere quadratische Beschleunigung liegt unter 2,5 m/s?
Messung nach UNI EN 28662 + UNI EN ISO 5349.

GARANTIE

Fur alle von ihr hergestellten Geréte leistet die Fa. RUPES Spa
Gewahr im von Mangeln, die innerhalb von 12 Monaten ab
dem Kaufdatum aufgrund Material-oder Fabrikationsfehlern
auftreten.

Die Maschinen durfen ausschlieBlich mit Originalzubehdr und
Originalersatzteilen von RUPES betrieben werden: Das
Unternehmen haftet nicht fiir Unfalle oder Schaden, die auf
die Nichtbeachtung dieser Bestimmung zurlckzufiihren sind,
die auBerdem zum unverziglichen Verfall der Garantie fuhrt.
Der Garantieanspruch entfallt bei unsachgemaBem Gebrauch des
Gerétes oder der Nichteinhaltung dieser Gebrauchasanleitung.

Er entfallt ebenfalls, wenn das Gerat demontiert bzw. umgerQ-
stet wurde oder sichtbare Schaden infolge mangelhafter
Pflege aufweist.

Die Inansprunchnahme der Garantieleistung ist nur mégli-
ch, wenn der Abschnitt auf der vorletzten Umschlagseite
dieser Gebrauchsanleitung ausgefiillt ist.

Im Fall einer nachweislichen Funktiosstérung muB das Gerat
dem Hersteller komplett montiert, originalverpackt und mit
beiliegender Garantiekarte fracht und portofrei ibergeben
bzw. zugesendet werden. Die Ubergabe an ein autorisiertes
Kundendienstzentrum (siehe beiliegendes Verzeichnis) ist
ebenfalls méglich. In keinem Fall leitet sich aus dem
Garantieanspruch ein Rechtsanspruch auf die Ersetzung des
Gerates ab.

Die Fa. RUPES SpA behalt sich das Recht vor, ohne
Vorankundigung technische und é&sthetische Anderungen an
ihren Produkten vorzunehmen.

Das Unternehmen haftet nicht fir eventuelle Druckfehler.
Vorliegendes Dokument annulliert und ersetzt alle friheren
Verdffentlichungen.



KENNDATENSCHILD DES GERATES
ANORDNUNG UND BEDEUTUNG DER ANGABEN

1.

2.
3.
4
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10.

12.

Geratetyp.

Nenn-AnschluBspannung in Volt (V).

Frequenz in Hertz (Hz).

Stromaufnahme in Ampere (A).Es ist sicherzustellen, daB die
Stromleitung, an die das Gerat angeschlossen werden soll, min-
destens diese Strombelastung problemlos aushalt.
Leistungsaufnahme in Watt (W).

Geréte- oder Seriennummer.

Technische Geratedaten.

Drehzahl in Umdrehungen/Min.

Das doppelte Quadrat zeigt an, daB das Gerat zweifach schutziso-
liert ist und daher keine Erdung Uiber das AnschluBkabel erforder-
lich ist.

Lesen Sie diese Hinweise aufmerksam durch, bevor Sie das
vorliegende Produkt in Betrieb nehmen.

Personliche Schutz-Ausristung.

Das Produkt darf entsprechend der Europaischen Richtlinie
2002/96/CE (RAEE) + 2003/108/CE und deren Umsetzung in der
nationalen Gesetzgebung am Ende seiner Lebensdauer nicht
weggeworfen oder im Hausmiill entsorgt werden, sondern muss
bei den autorisierten Zentren zur Abfalltrennung abgegeben wer-
den (wenden Sie sich an die zustandigen Behorden vor Ort, um
zu erfahren, wo das Produkt nach den gesetzlichen
Bestimmungen zu entsorgen ist). Die korrekte Entsorgung des
Produkts tragt zum Schutz der Gesundheit und der Umwelt bei.
Die missbréuchliche Entsorgung des Produkts zieht Sanktionen
zu Lasten des Verursachers nach sich.
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MILANO - ITALY.

KONFORMITATSERKLARUNG

ce
Wir bestatigen in unserer Verantwortung das die Handgehaltenen
Motorwerkzeuge, die in diesem Betriebshandbuch beschrieben wer-
den, ist in Ubereinstimmung mit den wesentlichen Bestimmungen fur
die Sicherheit der folgenden Direktiven:

2006/42/CE  Maschinenrichtlinie
2006/95/CE  Niederspannung
2004/108/CE Elektromagnetische Vertraglichkeit

Die Tests wurden ausgefiihrt nach den Anforderungen der zur Zeit

gultigen européischen Harmonisierungsregeln Niederspannung:

EN 60745-1: 2008 Sicherheit fur tragbare elektrisch betriebene

Maschinen

EN 60745-2-4: 2008 Besondere Anforderungen flr
Schleifmaschinen

UNI EN ISO 3744:1997 Akkustik. Festsetzung des Gerauschlevel
und Larmpegel.

UNI EN ISO 11202: 1997 Akkustik. Von Maschinen und Anlagen ab
gegebener Larmpegel.

UNI EN 28662-1: 1993 Handgehaltene motorbetriebene Maschinen -
Messung mechanischer Schwingungen am
andgriff.

UNI EN ISO 5349-1: 2004 Mechanische Schwingungen. Messung
und Auswertung von Auswirkungen auf die
Hand Ubertragenen Vibrationen.

Elektromagnetische Vertraglichkeit:
EN 55014-1: 2008 + EN 55014-2: 1998
EN 61000-3-2: 2009 + EN 61000-3-3: 2008

Elektromagnetische Felder:
EN 62233: 2008




DATOS TECNICOS

ESPANOL

TIPO LR21AE LR31AE
CLASE DE PROTECCION Il Il
TENSION DE OPERACION 230V - 50 Hz 230 v - 50 Hz
CORRIENTE ABSORBIDA 0,9A 1,2A
POTENCIA ABSORBIDA 200 W 260 W
REGULACION ELECTRONICA DE LA VELOCIDAD sl S|
REVOLUCIONES/min. (.p.m.) 8.000 + 13.000 8.500+13.500
DIAMETRO ORBITAS mm 2 2
DIAMETRO PLATILLO mm 125 150
TIPO PLATILLO CON VELCRO CON VELCRO 15 AGUJEROS
SISTEMA DE ASPIRACION INCORPORADO INCORPORADO
MASA Kg 1,200 1,450

ADVERTENCIAS GENERALES

La maquina debe funcionar conectada con un adecuado sistema de aspiracion (no suministrado).

INSTRUCCIONES PARA LA SEGURIDAD Y

LA PREVENCION DE ACCIDENTES

Las instrucciones para la seguridad y la prevencién de accidentes se
ilustran en el opusculo "INDICACIONES PARA LA SEGURIDAD" que
forma parte de la presente documentacién. EI manual de instruccio-
nes para el uso ilustra solamente aquellas informaciones adicionales
estrictamente relacionadas con el uso especifico de la maquina.

No hacer funcionar nunca las herramientas sin montados los disposi-
tivos de proteccion.

Que cada operacion en la maquina sea ejecutada con el enchufe de-
sconectado.

Que antes de accionarla, la maquina esté firmemente empufnada y no
esteé contacto con la superficie de trabajo.

Cuando durante el lijado se produzcan polvos perjudiciales a la sa-
lud, la herramienta eléctrica debera conectarse a un dispositivo aspi-
rador apropiado y, asimismo, se deberan observar las disposiciones
de seguridad vigentes para el correspondiente material de trabajo.
Debido a los riesgos que pueden surgir durante el alisado, se reco-
mienda utilizar siempre todos los D.PI. (dispositivos de proteccién in-
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dividuales, como guantes, cascos, gafas protectoras, caretas para
proteger las vias respiratorias, etc.) conforme a las normas de ley
vigentes a fin de precaver o reducir las posibilidades de accidentes.
iAtencion! la herramienta isigue funcionando por unos segundos
después del apagado!

USO CONFORME A LO DETERMINADO

En cuanto a su determinacion de uso, las lijadoras estan previstas para
el lijado de madera, plastico, materiales compuestos, pintura/barniz/
nogalina, masilla de emplaste y materials similares.

Con este Util no se deben trabajar metales ni materiales que contengan
amianto.

A causa de la seguridad eléctrica, las maquinas no deben ser opera-
das estando himedas y tampoco en un ambiente himedo.

Las maquinas solamente se deben emplear para un lijado en seco.
Comprobar que la pieza a mecanizar esté bien afirmada.

En caso de utilizacion no conforme a las finalidades previstas, el
usuario asume todas las responsabilidades ante eventuales danos y
accidentes.



PARTES DE LA MAQUINA

1 - Etiqueta de identificacion

2 - Interruptor de conexion - desconexion
3 - Regulador de velocidad

4 - Boca de aspiracion @ 29 mm

5 - Platillo porta-disco abrasivo con velcro
6 - Ranuras para ventilacion del motor

7 -Tornillos de fijacion del platillo

8 -Bolsa recogedora de polvo

PUESTA EN FUNCIONAMIENTO

Antes de poner en funcionamiento la maquina verificar que:

- el embalaje esté integro y no tenga senales de danos debi-
dos al transporte y almacenamiento;

- la méquina esté completa: controlar que el numero y la natu-
raleza de sus componentes se adecuen a cuanto se ilustra
en el presente manual;

- la fuente de energia y las tomas de corriente disponibles
puedan soportar la carga indicada en la tabla e impresa en
la placa de identificacidn de la maquina cuyo facsimil, con
las respectivas explicaciones, se ilustra en la pagina 23.

DESMONTAJE Y MONTAJE DEL PLATILLO
- Destornillar los tornillos (7) del platillo;
- para el montaje operar en sentido inverso.

MONTAJE DE LOS DISCOS DE PAPEL ABRASIVO

Aplicar a presién el disco abrasivo teniendo cuidado de que
los orificios del papel coincidan con los orificios de aspiracion
del platillo.

ANTES DE LA PUESTA EN SERVICIO

Verificar:

- que la fuente de energia se adecuUe a las caracteristicas de la
maquina;

- que el cable de alimentacién y el enchufe correspondiente
estén en perfecto estado;

- que el unterruptor de conexién/desconexién funcione bien
operando con el enchufe desconectado;

- que todos los componentes de la maquina estén correcta-
mente ensamblados y no presenten senales de dafno;

- que las ranuras de ventilacién no estén obstruidas (6);

- que la maquina este conectada a un dispositivo de aspira-
cién adecuado y eficiente (4).

ARRANQUE Y PARADA
- Arranque: presionar hacia abajo el interruptor (2) colocando-
lo en posicién “I”.

- Parada: presionar hacia arriba el interruptor (2) colocandolo
en posicién “O”.

FUNCIONAMIENTO DE PRUEBA

Hacer funcionar la maquina y controlar que no hayan vibra-
ciones andémalas y que el disco de papel abrasivo no tenga
asimetrias axiales.

En caso contrario, desconectar inmediatamente y eliminar
las anomalias.

SELECCION ELECTRONICA DEL NUMERO

DE REVOLUCIONES

La regulacién del nimero de revoluciones se obtiene manio-
brando adecuadamente la ruedecilla (3) ubicada en la parte
posterior de la maquina. La seleccion de la velocidad se debe
hacer en funcion de las caracteristicas de los discos abrasi-
vos y del material que se va a trabajar.

SUBSTITUCION DE LOS DISCOS DEL PAPEL ABRASIVO

- Los discos usados se sacan de un tiron;

- el ensamble de los nuevos discos abrasivos con velcro se
realiza apretandolos simplemente sobre el platillo, teniendo
el cuidado de que los orificios de aspiracién realizados en el
disco coincidan con los del platillo.
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DISCOS DEL PAPEL ABRASIVO ADMITIDOS

LR21AE

Discos de papel abrasivo con velcro de @ 125 mm con orificios
de aspiracion.

LR31AE

Discos de papel abrasivo con velcro de @ 150 mm con orificios
de aspiracion.

MANTENIMIENTO

Todas las operaciones deben realizarse con el enchufe de-
sconectado.

Al final del trabajo, o en caso de necesidad, desempolvar el
cuerpo de la maquina con un soplo de aire comprimido, pre-
stando particular atencién a la limpieza de las ranuras de ven-
tilacion del motor.

No se admiten otras intervenciones por parte del usuario.
Todas las operaciones de mantenimiento y limpieza de partes
internas, como escobillas, rodamientos, engranajes, etc., debe-
ran realizadas unicamente por un taller de Servicio Autorizado.

SEGURIDAD ELECTRICA - BAJA TENSION

Las pruebas/ verificacidnes estan estadas ejecutadas en
acuerdo a las vigentes normas:

EN 60745-1 seguridad de las erramientas electricas a motor portatil
EN 60745-2-4 particularas normas por lijadoras.

PROTECCION CONTRA LAS PERTURBACIONES
RADIOFONICAS

Las maquinas se fabrican respetando a losefectos de prevencion
y eliminacion de las perturbaciones radiofénicas medidos segun
la normas EN55014-1+EN55014-2; EN61000-3-2+EN61000-3-3.

EMISION DE RUIDO

El nivel equivalente de presion sonora (ruido) es de 75 dB (A),
medidos segun las normas EN ISO 3744 + UNI EN ISO 11202.
Atencion: illevar adecuadas protecciones para el oido!
(ver advertencias generales).
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VALOR MEDIO DE LA ACELERACION

El valor cuadratico medio de la aceleracién es inferior a
2,5 m/seg?. medidos segun la normas UNI EN 28662 + UNI
EN ISO 5349.

GARANTIA
Todas las maquinas fabricadas por RUPES Spa estan garanti-
zadas durante 12 meses a partir de su fecha de compra,
contra defectos tanto de materiales, como de fabricacion.
Las maquinas deben ser utilizadas exclusivamente con acce-
sorios y repuestos originales RUPES: se rehlsa cualquier
responsabilidad ante danos o accidentes causados por el
incumplimiento de la presente norma que también anula la
garantia.
La garantia caduca si no se respetan las prescripciones del
presente manual o si la maquina se usa de manera impropia.
También caduca si la maquina es desmontada o abierta
abusivamente o si presenta danos derivados del maltrato de
la misma.
La garantia esta subordinada al relleno del cup6n incluido
en la ultima de tapa del presente manual de instrucciones.
En caso de comprobado mal funcionamiento, la maquina,
acompanada del certificado de garantia, deberd entregarse o
enviarse con porte pagado, sin dismontarla y en su embalaje
original, a la fabrica o a un Centro de Asistencia autorizado
indicado en la lista adjunta al presente manual.
En ningln caso la garantia da derecho a la substitucion de la
maquina.
La RUPES Spa se reserva el derecho de aportar sin previo
aviso cualquier modificacion de las caracteristicas técnicas o
estéticas de sus productos.
No se asume ninguna responsabilidad por eventuales errores
ge impresién. Este documento anula y sustituye los prece-
entes.



PLACA DE IDENTIFICACION DE LA MAQUINA
POSICION Y SIGNIFICADO DE LOS DATOS

Tipo de maquina.

Tension nominal de operacion en Voltios (V).

Frecuencia de operacién en Hertz (Hz).

Datos tecnicos de la maquina.

Corriente absorbida expresada en Amperes (A). Controlar que la
linea eléctrica a la cual se conecta la maquina pueda soportar fa-
cilmente, por lo menos, la corriente indicada.

Potencia absorbida expresada en Watt (W).

Numero de matricula o de serie de la maquina.

Numero de revoluciones/min.

El cuadrado doble indica que la maquina esté doblemente aisla-
day, por lo tanto, no requiere la puesta a tierra a través del cable
de alimentacion.

ap0p-
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10. Antes de accionar este producto es necesario leer detenida-
mente estas instrucciones.

11. Dispositivos de proteccion individuales.

12 &De conformidad con la Directiva Europea 2002/96/CE (RAEE)
+ 2003/108/CE y su aplicacion en el derecho nacional, el pro-
ducto no debe abandonarse en el medio ambiente ni eliminarse
junto con los residuos domésticos al final de su vida Util, sino que
debe eliminarse en centros de recogida diferenciada autorizados
(contactar con las autoridades locales competentes para saber
donde entregar el producto segun las normas de ley). La elimina-
cion correcta del producto contribuye a la proteccion de la salud
y a la salvaguarda del medio ambiente. La eliminacion abusiva
del producto conlleva sanciones a cargo de los transgresores.

wooge

MILANO - ITALY.

DECLARACION DE CONFORMIDAD Ce€

Declaramos bajo nuestra responsabilidad que la herramienta de ma-
no de accionamiento por motor, mencionada en el presente manual,
cumple con los Requisitos Esenciales de Seguridad de las siguien-
tes Directivas:

2006/42/CE Maquinas
2006/95/CE Baja Tension
2004/108/CE Compatibilidad électromagnética

Las pruebas/verificaciones estan estadas ejecutadas en acuerdo a

las vigentes Normas Armonizadas Europeas

Baja Tension:

EN 60745-1: 2008  Seguridad de las herramientas électricas a

motor portatil

EN 60745-2-4: 2008 Particularas normas ljadoras

UNI EN ISO 3744:1997 Acustica. Determinacion de los niveles de
potencia sonora de fuentes de ruido utilizando
presion Sonora. Método de ingenieria para
condiciones de campo libre sobre un plano
reflectante.

UNI EN ISO 11202: 1997 Acustica. Ruido emitido por maquinas y
equipos. Medicion de los niveles de presion
acustica de emission en el puesto de trabajo y
en otras posiciones especificadas a partir del
nivel de potencia sonora.

UNI EN 28662-1: 1993 Herramientas mecéanicas portatiles de mano.
Medicion de las vibraciones en la empunadura.

UNI EN ISO 5349-1: 2004 Vibraciones mecanicas. Medicién y eva
luacion de la exposicién humana a las vibra
ciones transmitidas por la mano.
Requisitos generales.

Compeatibilidad électromagnética:
EN 55014-1: 2008 + EN 55014-2: 1998
EN 61000-3-2: 2009 + EN 61000-3-3: 2008

Campos electromagnéticos:
EN 62233: 2008

/ G. Valentini



TECHNISCHE GEGEVENS

NEDERLANDS

MODEL LR21AE LR31AE
BESCHERMINGSKLASS I Il
AANSLUITSPANNING 230V -50 Hz 230 V- 50 Hz
STROOMOPNAME 09A 1,2A
OPGENOMEN VERMOGEN 200 W 260 W
ELEKTRONISCHE SNELHEIDSREGELING Sl Sl

TOERENTAL r.p.m. 8.000 + 13.000 8.500+13.500
SCHUURUITSLAG mm 2 2

DIAMETER PAD mm 125 150

TYPE PAD MET KLITTENBAND MET KLITTENBAND 15 GATEN
AFZUIGING SYSTEEM GEINTEGREERD GEINTEGREERD
GEWICHT kg 1,200 1,450

ALGEMENE WAARSCHUWINGEN

De machine mag alleen functioneren als hij op een geschikt afzuigsysteem aangesloten is (niet meegeleverd).

VEILIGHEIDS- EN ONGEVALPREVENTIEVOORSCHRIFTEN

De veiligheids- en ongevalpreventievoorschriften staan in het boekje
"VEILIGHEIDSADVIEZEN" dat bij dit boekje hoort; in de gebruiksaanwij-
zing staat extra informatie die alleen betrekking heeft op het specifieke
gebruik van de machine.

De gereedschappen mogen nooit in werking gesteld worden zonder dat
de veiligheidsvoorzieningen gemonteerd zijn.

Alle werkzaamheden aan de machine moeten uitgevoerd worden als de
stekker uit het stopcontact gehaald is.

Alvorens de machine in te schakelen moet erop gelet worden dat men
de machine stevig vast heeft en dat de machine geen contact maakt met
het werkopperviak.

Als er tijdens het schuren stof gevormd wordt dat schadelijk is voor de ge-
zondheid moet het apparaat op een geschikt afzuigsysteem aangesloten
worden (niet meegeleverd) en moeten de veiligheidsvoorschriften die voor
het materiaal dat bewerkt moet worden gelden in acht genomen worden.
Met het oog op de risico's die zich tijdens het schuren kunnen voordoen
wordt geadviseerd om altijd alle PBM's (persoonlijke beschermingsmid-
delen, zoals werkhandschoenen, gehoorbeschermers, een veiligheid-
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sbril, een masker ter bescherming van de luchtwegen enz.) die door de
geldende wettelijke normen voorgeschreven worden te gebruiken om
de mogelijkheid van ongelukken te voorkomen of te beperken.

Letkcop!I Het gereedschap blijft na het uitzetten nog enkele seconden
werken!

GEBRUIK IN OVEREENSTEMMING MET DE VOORZIENE
GEBRUIKSDOELEINDEN

De machines mogen uitsluitend voor het droog schuren van hout, kunst-
stof, composietmateriaal, lak, pleisterwerk en soortgelijk materiaal ge-
bruikt worden.

De machines zijn niet bestemd voor het bewerken van metaal en mate-
riaal dat asbest bevat.

De machines mogen niet in een vochtige omgeving werken.

Er moet gecontroleerd worden of het materiaal dat bewerkt moet wor-
den voldoende bevestigd is.

In geval van gebruik voor doeleinden waarvoor de machine niet be-
stemd is, neemt de gebruiker alle verantwoordelijkheid op zich voor
eventuele schade en ongelukken.



ONDERDELEN VAN DE MACHINE

1 - Typeplaatje

2 - Aan-uit schakelaar

3 - Snelheidsregeling

4 - Aansluiting voor afzuigslang inw. @ 29 mm
5 - Pad voor schuurschijven met klittenband
6 - Ventilatiegleuven van de motor

7 - Bevestigingsschroeven van de pad

8 - Stofzak

INGEBRUIKNEMING

AIvorefns de machine in te schakelen moet gecontroleerd wor-

den of:

- de doos intact is en geen tekenen van beschadiging door
het transport en de opslag vertoont;

- de machine compleet is; er moet gecontroleerd worden of
het aantal en de aard van de onderdelen klopt met dat wat in
dit boekje staat;

- de beschikbare energiebron en stopcontacten de belasting
die aangegeven is in de tabel en op het typeplaatje van de
machine, waarvan het facsimile op blz. 27 afgebeeld is, kan
verdragen.

DEMONTEREN EN MONTEREN VAN DE SCHUURPAD
- Draai de schroeven (7) van de schuurpad los;
- volg de omgekeerde procedure bij het monteren.

MONTEREN VAN DE SCHUURSCHIJVEN

Zorg ervoor dat de schuurschijf goed aan de steunschijf hecht
door erop te drukken waarbij u erop moet letten dat de gaten
die in de schuurschijf aangebracht zijn precies goed ten opzi-
chte van de afzuiggaten die in de steunschijf aangebracht zijn
komen te zitten.

VOOR DE INBEDRIJFSTELLING

Controleer of:

- de energiebron in overeenstemming is met de kenmerken
van de machine;

- het elektrische snoer en de betreffende stekker in goede
staat zijn;

- de aan-/uitschakelaar goed functioneert, maar werk met de
stekker uit het stopcontact;

- alle onderdelen van de machine op de juiste manier gemon-
teerd zijn en geen beschadigingen vertonen;

- de ventilatiegleuven niet verstopt zijn (6);

- dat de machine op de juiste manier op een geschikt en doel-
treffend afzuigsysteem aangesloten is (4).

STARTEN EN STOPPEN
- Starten: druk de schakelaar (2) naar beneden op stand “I”.

- Stoppen: druk de schakelaar (2) naar boven op stand “O”.

WERKINGSTEST

Start de machine en controleer of er geen abnormale trillingen
zijn en of de schuurschijf niet uit het midden draait.

Als dit wel het geval is moet u de machine onmiddellijk uit-
schakelen en de storing proberen te verhelpen.

ELEKTRONISCHE REGELING VAN HET TOERENTAL

Het toerental kan geregeld worden door in de gewenste mate
aan het wieltje (3) aan de bovenkant van de machine te draaien.
De snelheid moet ingesteld worden op basis van de ken-
merken van de schuurschijven en het materiaal dat bewerkt
moet worden.

VERVANGEN VAN DE SCHUURSCHIJVEN

- Trek de gebruikte schuurschijf eraf;

- doe de nieuwe schuurschijf erop door hem op de steunschijf
te drukken en zorg ervoor dat de gaten die in de schuurschijf
zitten precies tegenover de afzuiggaten in de steunschijf ko-
men te zitten.
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HULPGEREEDSCHAPPEN DIE GEBRUIKT MOGEN WORDEN
LR21AE

Papieren schuurschijven met klittenbandhechting @ 125 mm
met gaten voor stofafzuiging.

LR31AE
Papieren schuurschijven met klittenbandhechting @ 150 mm
met gaten voor stofafzuiging.

ONDERHOUD

Alle werkzaamheden moeten uitgevoerd worden terwijl de
stekker uit het stopcontact gehaald is.

Aan het einde van het werk of indien nodig, moet het machi-
neblok met een straal perslucht schoongeblazen worden
waarbij er goed op gelet moet worden dat de ventilatiegleu-
ven van de motor goed schoongemaakt worden.

De gebruiker mag geen andere werkzaamheden uitvoeren.
Voor het onderhoud en de periodieke reiniging van de inwendige
delen, zoals de borstels, de lagers, de tandwielen enz. of in ande-
re gevallen moet u zich tot een erkende servicedienst wenden.

ELEKTRISCHE VEILIGHEID - LAAGSPANNING

De beproevingen/controles zijn verricht in overeenstemming
met de normen:

EN 60745-1 Veiligheid van handgereedschap met elektrische
aandrijving

EN 60745-2-4 Bijzondere eisen voor schuurmachines.

AFSCHERMING VAN RADIOSTORINGEN

De machines zijn in overeenstemming met de effecten van het
voorkomen en opheffen van radiostoringen gemeten volgens de
normen EN 55014-1 + EN 55014-2; EN 61000-3-2 + EN61000-3-3.

UITGESTRAALD GELUID

Het equivalente geluidsdrukniveau (geluidsoverlast) bedraagt
75 dB (A), gemeten volgens de norm EN ISO 3744 + UNI EN
ISO 11202.
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Let op: draag geschikte hulpmiddelen om het gehoor te
beschermen! (zie algemene waarschuwingen).

GEMIDDELDE VERSNELLINGSWAARDE

De kwadratische gemiddelde versnellingswaarde is minder dan
2,5 m/sec®. gemeten volgens de norm UNI EN 28662+UNI EN
1SO 5349.

GARANTIE

Op alle machines die door RUPES S.p.A. gemaakt zijn wordt
vanaf de datum van aankoop 12 maanden garantie verleend,
tegen fabrieks- en materiaalfouten.

De machines mogen uitsluitend met originele accessoires en
onderdelen van RUPES gebruikt worden: alle aansprake-
lijkheid voor schade of ongelukken die veroorzaakt zijn door-
dat dit voorschrift niet in acht genomen is wordt van de hand
gewezen en hierdoor vervalt ook de garantie.

De garantie vervalt indien de aanwijzingen die in de gebruik-
saanwijzing staan niet opgevolgd zijn of indien de machine voor
andere doeleinden gebruikt is dan waarvoor de machine bedoeld
is. De garantie wordt ook ongeldig als de machine uit elkaar
gehaald wordt of gemanipuleerd wordt of als er beschadigingen
zijn die duidelijk te wijten zijn aan een slechte verzorging ervan.
De garantie gaat in wanneer de coupon die op de laatste
bladzijde van de omslag van dit boekje staat ingevuld is.
Wanneer de machine defect is of niet correct functioneert
moet de machine niet gedemonteerd en in de oorspronkelijke
verpakking ingeleverd worden bij of franco teruggestuurd
worden naar de fabrikant of een officieel servicecentrum dat
op de lijst die bij dit boekje gevoegd is staat. In ieder geval
geeft de garantie geen recht op vervanging van de machine.
De firma RUPES Spa behoudt zich het recht voor om zonder
voorafgaande kennisgeving wijzigingen aan de technische of
esthetische specificaties van haar producten aan te brengen.
De firma kan op geen enkele manier aansprakelijk gesteld
worden voor eventuele drukfouten. Dit drukwerk heft alle vori-
ge uitgaven op en komt hiervoor in de plaats.



TYPEPLAATJE VAN DE MACHINE
PLAATS EN BETEKENIS VAN DE GEGEVENS

1.

2.
3.
4

©ReNO>ON

12.

Type machine

Nominale aansluitspanning in Volt (V)

Frequentie in Hertz (Hz)

Stroomopname in ampeére (A). Er moet gecontroleerd worden of
het elektriciteitsnet waar de machine op aangesloten wordt ten-
minste de aangegeven stroomsterkte makkelijk kan verdragen.
Opgenomen vermogen in Watt (W)

Machinecode of serienummer

Technische gegevens van de machine

Toerental rpm

Het teken met het dubbele vierkant geeft aan dat de machine dub-
bel geisoleerd is en dus niet via het elektrische snoer geaard hoeft
te worden.

Lees deze instructies zorgvuldig door alvorens het apparaat in
werking te stellen.

Persoonlijke beschermingsmiddelen.

In overeenstemming met de Europese Richtlijn 2002/96/EG
(RAEE) + 2003/108/EG en de nationale wetgeving mag dit pro-
duct aan het eind van zijn levensduur niet worden weggegooid bij
het huishoudelijk afval, maar moet het worden ingeleverd bij de
daarvoor bestemde en geautoriseerde inzamelpunten (neem voor
informatie over een erkend inzamelpunt bij u in de buurt contact
op met uw gemeente). Een juiste verwerking van het product
draagt bij aan de bescherming van de volksgezondheid en het mi-
lieu. Een illegale afvoer van het product is strafbaar.

1p 1‘2 ?

MILANO - ITALY.

VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING ce

Wij verklaren op eigen verantwoordelijkheid dat het handgereed-
schap met elektromotoraandrijving, waarop deze handleiding be-
trekking heeft, voldoet aan de essentiéle veiligheidseisen van de
richtlijnen:

2006/42/EG  Machinerichtlijn
2006/95/EG  Laagspanningsrichtlijn
2004/108/EG Elektromagnetische Compatibiliteitsrichtlijn

De beproevingen/controles zijn verricht in overeenstemming met de
geldende Geharmoniseerde Europese normen op het gebied van

Laagspanning:

EN 60745-1: 2008  Veiligheid van handgereedschap met
elektrische aandrijving

EN 60745-2-4: 2008 Bijzondere eisen voor schuurmachines

UNI EN ISO 3744: 1997 Akoestiek. Bepaling van geluidsvermogen
sniveaus van geluidsbronnen.

UNI EN ISO 11202: 1997 Akoestiek. Geluid uitgestraald door ma
chines en toestellen

UNI EN 28662-1: 1993 Handgereedschap. Meting van trillingen aan
het handvat.

UNI EN ISO 5349-1: 2004 Mechanische trillingen. Meting en beo
ordeling van blootstelling van het menselijk
lichaam aan hand-armtrillingen.

Compatibilita elettromagnetica:
EN 55014-1: 2008 + EN 55014-2: 1998;
EN 61000-3-2: 2009 + EN61000-3-3: 2008
Campi elettromagnetici:
EN 62233: 2008

/ G. Valentini
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TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN

PYCCK X7

MOJESb LR21AE LR31AE
KNACC 3ALLNTBI Il 1]
PABOYEE HAMPAXEHWVE 230B-50Ty 230B-50Ty
MOTPEBMAEMbIN TOK 09A 1,2A
NOTPEBNAEMAA MOWHOCTb 200 Bt 260 B
ONEKTPOHHOE PEMYNNPOBAHME CKOPOCTU Ha Oa
OB/MUH. 8.000 + 13.000 8.500 + 13.500
OVWAMETP OPBUTbI Mm 2 2
OVAMETP OVCKA-MOAOLWBbI mm 125 150
TWN ANCKA-MOAOLWBbI C NIUMYyYKOom C JIUMYYKOW 15 oteepcTuit
BbITAXHAA CUCTEMA BMOHTVPOBAHA BMOHTV/IPOBAHA
MACCA Kr 1,200 1,450
OBLUUE MNPABUITA

[Mpu paBote mMalurHa AomKHa BbiTb NOACOEANHEHA K COOTBETCTBYHOLLEN BLITSKHOIA CUCTEME (HE npunaraetcs).

MPABUIIA TEXHUKN BE3OMACHOCTU U NMPEAYMPEXOEHUA
POU3BOLCTBEHHOIO TPABMATU3MA

WHCTpyKLMK MO TexHUKe 6€30nacHOCTY 1 NpeaynpexaeHnto
NpOU3BOACTBEHHOIO TpaBMaTu3ma npeacTaeneHsl B Gpolutope “YKASAHWA
MO TEXHWKE BE3OINACHOCTW", kotopas BXoauT B COCTaB AaHHOM
[DOKyMEHTALIM; UHCTPYKLNS MO 3KCTIyaTaLyui COOepXuUT MHdopmaLiyio,
OTHOCSILLYIOCS! TOMBKO K CrieLmcmke paboTbl MaLnHbl. Hukorga He
ucnonb3yTe 06opyAoBaH1e 6e3 yCTaHOBNEHHbIX 3aLUNTHbIX YCTPOACTB.
JlioGoe BMeLLaTeNbCTBO AOMKHO OCYLLECTBAATLCS MPU OTCOEANHEHHOM
BUIIKE SMEKTPONUTaHMS..

lMpesxae, 4em 3anycTUTL MalLMHY B paboTy, y6eanTech, 4To oHa Kpenko
YAEPKNBAETCS PyKOii N He conpukacaeTcst ¢ paboyeil NOBEPXHOCTbH.
OpesaliTech B of@X/y, COTBETCTBYIOLLYIO NpeacTosLel paboTe.

Ecnv B pesynsrate WwnudgosaHus 06pasyeTcs BpeaHas Anst 3A0pOBbs Mbiflb,

MalLVHa AOMKHa BbiTb MOAKIIOYEHa K COOTBETCTBYIOLLEMY BbITSKHOMY
YCTPOWCTBY (He npunaraeTcs): obecneyTe 3aluTy AbIXaTembHbIX MyTel B
COOTBETCTBUY C AEACTBYIOLLMMM HOPMaMK 1 cobriofjaliTe ykasaHus no
TexHuke GeaonacHocTV Npu paboTe ¢ MaTepuanom, NoBeprarLLMMes
obpabotke.
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W3-3a onacHocTeit, KOTopble MOTyT BO3HWUKHYTb NPY LNUcOBaHNM,
pekomeHAyeTCA Bcerga ucnonb3oBaTb BCe CPEACTBA MHﬂMBMﬂyaJ‘IbHDVI
3awmTbl C.M.3 (Takve, kak nepyaTkii, HayLLHWKW, 3aLNTHbIE O4KU, 3aLUNTHbIE
MacKu Ans AblXaTenbHbiX nyTeﬁ "n T.rl.) COornacHo Hopmatueam ,CLeIZCTByDOU.LMX
3aKOHOB NO NpeaynpexaeHuto 1 yMeHbLUeHW0 NPOU3BOACTBEHHOIO
Tpasmartuama.

BHumanue! MawwvHa npogomxaer paGOTaTb B TE4€HUM HECKOMbKUX CeKYHA
nocne ee Bbiko4eHns!

UCIONIb30BAHUE B COOTBETCTBUN C HASHAYEHUEM

MaLwuuHb! AOMXKHbI 6bITb MCMOMNL30BaHbI TOMBKO Ansa cyxoro LLIJ'IVICbOBaHMR
[lepesa, NnacTmMacchl, KOMMO3ULIMOHHbIX MaTepuarios, Kpacok, LUTaKknesku n
CXOXWX MaTepuanos.

He npenycmoTpeHa o6paboTka MeTannos 1 MaTepuarnos, COAepxalluux acbecr.
MaLuuHe! He AOIMKHbI paGOTaTb BO BNaXHbIX NOMELLEHUAX Unn B
MPUCYTCTBUK BOCMITAMEHAIOLLMXCA ra3osB nnn )KMﬂKOCTeVI.

Y6eauTeck, YTo NpeameT 06paboTKM XOPOLLO 3aKpenneH.

B Cny4ae UCnonb3oBaHNA MallWHbI He MO Ha3HaYeHuto, nmpeﬁmenb HeceT
BCI0 OTBETCTBEHHOCTb 3@ BO3MOXHble yu.lepﬁ W HecYacTHble criyyqau.



YACTU MALUWHbI

1 - NneHTndmkaumoHHas Tabnuyka

2 - BulkntoyaTenb BKIOYEHNS/BBIKIOYEHNS

3 - Perynsitop ckopocTu

4 - MopkntodeHe K BbITXHON TpyBe € BHYTPEHHUM @ 29 MM
5 - [inck-nogoLuBa ¢ nunyykot Ans abpasueHoii Gymaru

6 - BEeHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUS MOTOPa

7 - BUHTBI, 3akpennsioLme AnCK-NoAoLLBY

8 - lNbinenornoLLatLLnin MeLwodek

3AMYCK B PABOTY

Mpexae, 4em 3anycTUTb MaLLKHY, yEeanTbCS, YTO:

- ynaKoBKa Lienas 1 He UIMeeT CreaoB HapyLLEHUA UMK NOBPEXAEHW B
pesynsTate TPaHCMOPTUPOBaHHS U XpaHeHNs:;

- MaLLnHa KOMNIEKTHa; MPOBEPUTb, YTO KONMYECTBO M TUM €€ COCTABHbIX
yacTel COOTBETCTBYIOT ON1CAHMIO, UMEIOLLEMYCS B JaHHOM
PYKOBO/ICTBE;

- UCTOYHMK 3HEPTIW M SMEKTPUYECKNE PO3ETKN OTBEYAOT TOW Harpyske,
KoTopas ykasaHa B TabnuLie 1 BOCNPON3BEAEHa Ha
MAEHTUDMKALMOHHOI Tabnuyke MalMHbI, Ybé n3obpaxeHne ¢
MOSICHEHNSIMW NOMELLEHO Ha cTp. 31.

CHATHUE N YCTAHOBKA AUCKA-OAOLLIBbI

- OTBUHTUTb BUHTBI (7), HAXOAALLMECS Ha ANCKE-TIOMOLLBE;
- NPV YCTaHOBKe CriefoBaTh B 0GPaTHOM Mopsiake.

YCTAHOBKA UCKOB 13 ABPA3BHON BYMATH

YcTaHoBUTb AUCK 13 abpasnBHo Bymary, npuxumas ero k AUCKy-
nogoLuBe Tak, YTobbl OTBEPCTUS Ha Gymare coBnagani ¢ oTBepCTUSMU
AN BbITSHKKY, BbINONHEHHBIMM Ha AVICKe-MOAOLLBE.

MPEXAE, YEM 3ANYCTUTb MALUWHY B PABOTY

Y6eauTbes, YTo:

- VCTOYHWK SHEPriv COOTBETCTBYET XapaKTepucTMkam MaLluHbl;

- nuTaloLwii kabenb 1 CooTBETCTBYIOLLAs BUNKA B Ge3yKOPU3HEHHOM
COCTOSHUM;

- BbIKIIYaTENb BKIIOYEHS/BLIKIIOYEHINS B paboyem COCTOSHIN
(NpoBepKy OCYLLECTBIUTL NP OTCOEAMHEHHOI BUIKE 3NEKTPONUTaHNS);

- BCE COCTaBHbIE YaCTU MaLLMHbI PaBIUbHO MOHTUPOBAHbI U HE UMEtT
CNesjoB NOBPEXAEHUIA;

- BEHTUMNSALMOHHbIE OTBEPCTUS HE 3acopeHbl (6);

- Mall1Ha NOACOeANHEHa K BbITSXHON cucteme, athdekTUBHOM 1
oTBevatoLLeit TpeboBaHusM (4).

3AIMYCK U OCTAHOBKA
- 3anyck: nepekntoyaTenb (2) NepeBecTy B HUXKHeE nonoxeHun “I”.
- OcTaHoBka: nepeknoyaTenb (2) nepesecTy B BepxHee nonoxenne “0”.

KOHTPOIbHbINA 3ANYCK

BKntounTb MaLLnHy 1 y6eauTbes, YTo HeT aHoMarnbHoit BubpaLum nnm
Kkopobnexus aucka abpasusHoi Gymaru.

B npoTUBHOM cny4ae HeMeANeHHO BbIKNIOYUTL MalLMHY 1
YCTPaHUTL aHOManuu.

ONIEKTPOHHOE PErYINPOBAHUE YUACIIA OBOPOTOB
PerynupoBaHue 41cna 060poToB OCYILECTBAETCSH COOTBETCTBYHOLIMM
MaHeBpU1POBaHNEM konecuka (3), yCTaHOBNEHHOrO Ha 3afHei YacTy
MaLLmHbI. BbiGop ckopocTv NPOBOANTCS B COOTBETCTBUM C
xapaKTepucT1Kamin Anckos 13 abpaausHoil Gymaru n obpabaTbiBaemoro
maTepuana.

3AMEHA BUCKOB U3 ABPASUBHOWN BYMATU

- YnanuThb pbIBKOM MCMOMb30BaHHbIA abpasyBHbINA AUCK;

- HanoXMTb HOBbI abpa3nBHbIiA AMCK, MPYKIMAs €ro K AUCKY-NOAOLLBE
Tak, YToBbl OTBEPCTUS, BbINOMHEHHbIE Ha AUCKE 13 abpa3nBHON
Gymari, coBnanu ¢ BeITSXKHbIMU OTBEPCTUSMM Ha ANCKE-NOAOLLBE.
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[0OnYCKAEMbIA PAGOYUIA UHCTPYMEHT

LR21AE

[lnckn n3 abpaansHoi Gymarv ¢ nuny4kor & 125 MM 1 BbITSKHBIMM
0TBEPCTUAMM.

LR31AE
[uckn 3 abpasusHoit Gymary ¢ nunyykoit @ 150 MM 1 BbITSKHBIMM
OTBEPCTUSMU.

OBCITYXUBAHUE

Bce onepauyu npoBoasTCS Npy OTCOEANHEHHON BUMKE
3NEKTPONUTAHMS..

[Mo okoHYaHuIo paboTbl, B Cyyae HEOBXOANMOCTH, O4UCTUTh CTPYeN
BO37yXa NOBEPXHOCTb MaLLWHBI OT Nbinu, obpaluasi ocoboe BHUMaHWE Ha
BEHTUNSLMOHHbIE OTBEPCTUS MOTOpA.

He ponyckaioTcst ipyrve BMeLLATeNbCTBa Co CTOPOHbI noTpebuTens. [ins
06CryXVNBaHWS U NEPUOANYECKOI O4UCTKI BHYTPEHHUX YacTel MaLLMHbI,
TaKkuX, KaK LUEeTKW, NOALMNHIKY, 3y64aTble nepeaayu v T.n. v npu noboi
Apyroii HeoBxoaMMOCTY creayeT obpalLaTbes B CneLmaniaupoBaHHble
LIEHTPbI TEXHUYECKOrO 06CyXMBaHNS.

S/IEKTPOBE30IMACHOCTb - HU3KOE HAIMPSKEHUE
[MpoBepoYHbIe MCTbITaHNs Bbini NPOBEAEHbI B COOTBETCTBUN C
HopMamu:

EN 60745-1 6e30nacHOCTb NEPEHOCHOTO 3MEKTPUYECKOr0 MHCTPYMeHTa ¢
MOTOPOM

EN 60745-2-4 cneupanbHble HOpMbI As LWUNNGOBANBHBIX MALLKH.

OKPAHNPOBAHHUE OT PAQUOITOMEX
MalumHbI COOTBETCTBYIOT TPEGOBAHMAM MO NPEYNPEXAEHI0 U

YCTpaHeHuo paaronomex B cornacuu ¢ Hopmoit EN55014-1+EN55014-2;
EN61000-3-2+EN61000-3-3.

LIYMOOBPA30BAHUE

YpoBeHb paBHO3HAYEH aKyCTUHECKOMY AABMEHMIO (YPOBHIO Lyma) B 75 Ab (A)
1 3amepeH cornacHo Hopme EN ISO 3744 + UNI EN ISO 11202.
BHumanue: HapeBaTb COOTBETCTBYIOILME HAYLIHWKN ANA 3aLWUTbI
cnyxa! (cMoTpu o6wue npasuna).
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CPE[HEE 3HAYEHHWE YCKOPEHUA

CpepHexsaapaTiHoe 3Ha4eHe YCKOpeHus, 3aMepeHHoe CornacHo
Hopme UNI EN28662 + UNI EN ISO 5349, Huxe 2,5 m/c?.

FAPAHTUA

Bce MalumHbl, M3roTOBMEHHbIE NPeanpUATUEM aKLMOHEPHOTo 0bLLecTBa
RUPES, nMetoT rapaHTUiHbIA CPoK 12 MecaLeB co AHA NOKYNKN Ha
npeameT BbIsIBNIEHIS [edeKTOB NPOU3BOACTBA 1 MaTepuaros.
MatumHbl JOmKHbI BbITb UCNONB30BaHbI TOMBKO C OPUMHAMBHBIMM
[D0MONHUTENbHBIMI NPUCTIOCOBNEHUSIMA U 3aNacHbIMK YacTAMU
npeanpusitst RUPES: oTknoHsieTcs NtoBas 0TBETCTBEHHOCTb 3a YLLepO
1 HeCYacTHbIe Cryyau, Npon3oLLESLLIME B pe3yrbTaTe HecnenoBaHus
3TOW HOPME, YTO NPUBOAWT Tak XKe U K NoTepe rapaHTim.

lapaHTus TepsieTcs BCAKWI pag, koraa He cobrioaatoTes ykasaHus,
NPeLCTaBNEHHbIE B 3TOM PYKOBOACTBE WM BCSIKWI pas , Korga MalumHa
UCMONb3yeTCs He N0 HadHaYeHMto. TepsieTcs rapaHTIs B TOM Yucne 1
TOrAa, koraa MaluMHa noaeepranach pasgopke Ui HapyLueHa unum
0YeBUAHbI NOBPEX/AEHNS, CBSA3AHHBIE C NOXVM YXOO0M 3a MaLLWHOM.
[apaHTMs 3aBUCUT OT 3aMONHEHWUS FAPaHTUITHOTO TanoHa,
npeACcTaBNeHHOro Ha nocneaHei CTpaHuLe AaHHON MHCTPYKLMK.
Koraa BbisiBNeHa HencnpaBHOCTb, MaLLKHa C NPUNOXKEHHBIM
rapaHTUIHBIM TanoHOM B Hepa3obpaHHOM BUAE 11 B OPUTrMHAMNbHOM
ynakoBke A1omkHa GbITb NepeaaHa unv oTnpasneHa no nouTe 3a cyet
noTpebuTens Ha NpeanpUATIE-N3roTOBUTENb UM B OQUH U3
CneLnanuanpoBaHHbIX LIEHTPOB TEXHN4ECKOro 0BCNy)XUBaHMS, CIMCOK
KOTOPbIX MPUMOKEH K JAHHOW UHCTPYKLMM.

B nioGom crnyyae Hanuume rapaHTv He AaeT NPaBo Ha 3aMeHy MaLUUHbI.
AkumoHepHoe 06LiecTBo RUPES ocTaBnisieT 3a co6oi NpaBo BHOCUTL
Ntobble U3MEHEHWS! B TEXHNYECKIE XapaKTEPUCTUKIA UMW BHELHWA BAS
BbiMyCkaeMbIX UM MaLLnH 6e3 NpeaBapuTENbHOMO ONOBELLEHNS.

He HeceT OTBETCTBEHHOCTI 3a BO3MOXHbIE OLUMBKM Npy neyatin. 310
13faHe OTMEHSIET 1 3aMeHsIET BCe NpeablayLuye.



MOEHTUOUKALMOHHAS TABJINYKA MALUMHDBI

PACIMOOXEHWME W 3HAYEHNE JAHHbBIX

Tvn MalwmHsl.

HomuHanbHoe paboyee HanpsikeHne B Bonbtax (B).

Paboyas yacTota B lepuax ().

MotpeGnsemblit Tok B AMnepax (A). Y6eauTbest B TOM, YTO 3nekTpuyeckas
TIMHUSA, K KOTOPOV NOACOEAMHEHa MaLUMHa, MOXET C 3anacoM npomyckatb
X0T$1 Bbl YKa3aHHbIN TOK.

Motpebnsiemas MolHoCT B BatTax (BT).

PerucTpaL oHHbIil HOMEp U HOMEp CepUM MaLLMHbI.

TexHU4eckue XapakTepuCTIKY MaLLNHBI.

Yucno 060poToB 06/MUH.

[lBoitHOM KBaJpaT ykasbIBaeT, YTO MaLUMHa UMEET ABOIAHYI0 30NALMI0 1
3HAUMT HET HeOBXOAMUMOCTI B 3a3eMIIEHIE Yepes LUHYP NUTaHMS.

PN =

©o~NOG

10. [MpouuTaiiTe BCE 3TV MHCTPYKLMW Nepes BKNOYEHUEM JaHHOTO
yCTpOiiCTBa.

1. CpepcTea MHANBMAYANbHON 3aLLNTbI.

12. Wanerme, B cootBeTcTBIM ¢ EBpOnelickoit AvpexTusoi 2002/96/CE (RAEE)
+2003/108/CE v ee BKIIoUeHIIEM B HALMOHaITbHOE 3aKOHOLATENBCTBO, M0 OKOHYAHIN
CpoKa CrIyBbl He [JOMKHO BbIGPACHIBATLCS B HEMONOKEHHbIX MECTaX Uri BMECTe C
GbITOBHM MyCOPOM, @ JO/DKHO C1ABATLCS B YTONHOMONEHHbIE LIEHTPbI

BaHHOro chopa Mycopa (fr1st omMy4eHst MHpopmaLm no
yHI/NTO)KeHI/IK) V3envsi B COOTBETCTBUM C NONOXEHMSIMM 3aKoHa oBpalLLialiTecs B
MECTHbIE KOMTIETEHTHbIE OpraHbi). TpaBuribHas yTUNIMBALIMS M3ienvist CcriocobeTayeT
OXpaHe 310pOBbS 1 OKpYXKatoLLIEV cpebl. [py HepaspetlIeHHOi 3aKOHOM YT3ALIN
V3enis K HapyLINTENsiM MPUMEHSIOTCS CaHKLMM.

19 1‘2 ?

MILANO - ITALY.

3ASIBJIEHUE O COOTBETCTBUN C€

3asBNAem UCKNIOYUTENBHO MOJ Hally OTBETCTBEHHOCTb, YTO NOPTATMBHBIA ANeKTpUye-
CKWil MIHCTPYMEHT C ABUraTeneM, k KOTOpOMYy OTHOCUTCS! JaHHas UHCTPYKLMS, COOTBET-
cByeT OcHOBHbIM Tpe6oBaHNAM, U3NOoKeHHbIM B [IMpekTiBax:

2006/42/CE IMPEKTVBA MO MALUMHHOMY OBOPYJOBAHMIO
2006/95/CE Huakoe HanpsixeHue
2004/108/CE OnekTpomarHuTHasi COBMECTUMOCTb

[MpoBepoYHbIe MCTbITAHNA GbiNK NPOBEAEHb! C COOTBETCTBIM C [AEACTBYIOLNMA

EnuHbiMu EBponeiickumu Hopmamu.

Huskoe HanpsxeHue:

EN 60745-1: 2008 Be3onacHocTb nepeHOCHbIX SNEKTPUYECKUX MHCTPYMEHTOB C

MOTOPOM.

EN 60745-2-4: 2008 cneumanbHble HOpMbl AN WNNEGOBANbHBIX MALLUH

UNI EN ISO 3744: 1997 AkycTuka. Onpezienehie ypoBHel 38yKOBOIA MOLLHOCTI
VICTOYHUKOB LLYMa.

UNIEN ISO 11202: 1997 AxkycTuka. YpoBeHb LuyMa, CO3[aBaemMoro MalumHamm u
obopynosaHinem.

UNIEN 28662-1: 1993  lopraTuBHble CTaHku. VamepeHie BuGpaLmn Ha pyuke.

UNI EN ISO 5349-1: 2004 MexaHuueckvie BuGpaLum. MsmepeHue v oLieHka
BO3/EICTBYS Ha YenoBeka BUGPaLWM, nepeaaBaemMoit Ha pyKy.

OneKTpOMarHuTHas CoBMECTUMOCTb:
EN 55014-1:2008 + EN 55014-2:1998
EN 61000-3-2: 2009 + EN 61000-3-3: 2008

OneKTPOMarHuTHbIE Mons:
EN 62233: 2008

/ 6. Valentini
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RUPES spa.

Via Marconi, 3A

20080 VERMEZZO (Mi) - ltaly
Tel. 02/946941

Fax 02/94941040

Uff. Vendite e assistenza clienti
Tel. 02/94694312

e-mail: info_rupes@rupes.it
web: http://www.rupes.com

Certificato da consegnare allegato
all’'utensile unitamente al documento
fiscale di acquisto in caso

di riparazione in garanzia.

Certificate to be returned
with the tool and the purchase
invoice in case of guarantee repair.

Certificat a envoyer ensemble
avec l'outil et la facture d’achat
en cas de réparation sous garantie.

Bei Garantiereparatur, diese Karte
zusammenmit dem Gerat und der
beim Kauf erhaltenen Rechnung
aushandigen bzw. einsenden.

Certificado a enviar adjunto

a la herramienta y la factura
d’adquisicion en caso de reparacion
en garantia.

Bewijs dat samen met het aankoopbe
wijs bij het gereedschap gevoegd
moet worden in geval van reparatie
tijdens de garantieperiode.

CepTudukar, npunaraemMbin
K UHCTPYMEHTY BMecTe C
TOBapHLIM YeKOM B cny4ae
rapaHTMMHOIO PEMOHTa.




RUPES

Utensile

Tool

Outil
Werkzeug
Herramienta
Gereedschap
VIHCTpymeHT

Rivenditore
Reseller
Revendeur
Handler
Revendedor
Verkoper
Mpopasely

SOLO LA COMPLETA COMPILAZIONE DI QUESTO CERTIFICATO DA DIRITTO ALL'EVENTUALE GARANZIA .

Nome
Name
Nom
Name
Apellido
Naam
Hassanve

Indirizzo
Address
Adresse
Adresse
Direccion
Adres
Anpec

Data
Date
Date
Datum
Fecha
Datum
[ata

AFTER THE COMPLETE FILL-IN OF THIS CERTIFICATE YOU ARE ENTITLED TO OBTAIN GUARANTEE.
APRES LA COMPLETE COMPILATION DE CET CERTIFICAT ON PEUT OBTENIR A LA GARANTIE.

EINE EVENTUELLE GARANTIELEISTUNG IST NUR MOGLICH, WENN DIESE GARANTIEKARTE VOLLSTANDIG AUSGEFULLT IST.

DESPUES LA COMPLETA COMPILACION DET ESTE CERTIFICADO SE PUEDE OBTENER LA GARANTIE.
ALLEEN ALS DEZE GARANTIEKAART VOLLEDIG INGEVULD IS HEEFT U RECHT OP GARANTIE

TOJLKO MOMHOE 3AMOSIHEHWE 3TOTO CEPTU®UKATA AAET NMPABO HA TAPAHTUAHOE OBCIY>KUBAHME.

COD. ART. 9.2698 - LUGLIO 2010
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